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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem drobnych form architektury (DFA) oraz elementéw zagospodarowania terenu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania BUDOWY DOMU POMOCY SPOtECZNEJ PRZY UL. PAWIEJ W GDYNI w zakresie montazu drobnych form
architektury (DFA) oraz elementéw zagospodarowania terenu.

1.3. Zakres robot objety ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy montazu elementéw drobnych form architektury (DFA) oraz
elementéw zagospodarowania na terenie odtworzonym po zrealizowanej inwestycji i bedzie obejmowac roboty:
e wykonanie wykopdw punktowych
e transport i montaz elementéw DFA
. montaz elementéw matej architektury (DFA) obejmujacy:
0  balustrady pochwyty
o0  tawki zewnetrzne
. projekt studzienek doswietlajacych pomieszczenia w piwnicy budynku, murku do zamocowania skrzynki i muru
oporowego przy schodach do kottowni
. projekt wycieraczek przy wejsciach do budynku i krat na studnie doswietlajace
. projekt balustrady schodéw i pochylni
projekt ogrodzenia otaczajgcego caty teren budynku z furtkg wejsciowg i brama, oraz fragment wewnetrznego
ogrodzenia z furtka, wydzielajacego strefe frontowa od ogrodu
projekt altany ogrodowe;j
projekt schodéw gtéwnych w strefie wejsciowej, zejsciowych do kottowni
projekt pochylni w strefie wejsciowe;j
Oczko wodne

1.3.1. Charakterystyka elementéow matej architektury

Wszytkie elementy istniejace przeznaczone do likwidacji zostaty opisane w Dokumentacji Projektowej - ,Projekt uksztattowania
terenu i posadzek” W opisach wymieniono firmy, z ktérych ofert zaczerpnieto dane dotyczace projektownych elementéw —
docelowo nalezy zastosowac¢ produkty podane badz rownowazne.

1.3.1.1 tawki

tawki trzyosobowe, na konstrukcji z ptaskownikdéw lub okragtych rur stalowych gietych. Cze$¢ drewniana: z podtuznych
elementéw zamocowanych poziomo w stosunku do podfoza, podpierajgca plecy osoby siedzacej na catej wysokosci. Porecze po
obu stronach tawki. Wykonczenie drewna lakierem bezbarwnym, odpornym na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Drewno
egzotyczne w kolorze zblizonym do RAL 8012. Elementy stalowe lakierowane proszkowo na kolor RAL9002.

Na rysunku jako przykiad pokazano fawke firmy Puczynski nr kat. 07-04-23 z zastrzezeniem, ze otwor pomiedzy siedziskiem a
oparciem musi by¢ wypetniony elementami drewnianymi takimi jak oparcie, ktére bedg tworzy¢ jedng ptaszczyzne z oparciem.

1.3.1.2 Murki
Zaprojektowano dwie studnie do$wietlajace, mur oporowy przy schodach do kottowni i murek do montazu szafki gazowej.

Materiat: murki wykonane z betonu klasy B20. Wykonczenie: Beton wyszlifowany, ostre krawedzie stepione, wykonczony warstwg,
Optiroc typ ABS 430 Durolit. Warstwa na dnie studni doswietlajacych: zwir o frakcji 18-23mm (15cm) na warstwie pospétki (15cm).

1.3.1.3 Wycieraczki zewnetrzne
Materiat: elementy mocujgce wykonane ze stalowych katownikéw 50x30x3mm, 100x50x8, 75x50x6, 80x40x5

ksztattownikow 50x30x2,5, 60x40x5, 100x50x5, 80x40x4, ptaskownikow 40x5, 80x5.

Kraty stalowe firmy WELAND, typ F9-SAF, wielko$¢ oczka c/c 25x100mm, wysoko$¢ 25-30 mm.

1.3.1.4 Studzienka elektryczna

W ogrodzie, na szczycie mniejszej gorki zaprojektowano studzienke dla wytacznika elektrycznego pompy sadzawki. Studzienka
jest posadowiona na fawie fundamentowej, ktorej spod znajduje sig na rzednej +40,80 tzn. ok 45 cm ponizej poziomu terenu.
Scianki majag by¢ wykonane z obrzezy betonowych o przekroju 8x25cm, z otworami @ 20mm. Studzienka ma by¢ przykryta ptyta
betonowg wykonang na miejscu o wymiarach 29,7x29,7x3cm, ktéra bedzie sie opiera¢ na katownikach stalowych 80x40x6mm,
mocowanych do opornikéw kotwami stalowymi. D6t studzienki bedzie wysypany zwirem o frakcji @ 20-40mm. Dookota przykrycia
studzienki zaprojektowano wykonczenie z kostki betonowej typu Nostalit firmy Jadar o wymiarach 12x18x6cm i 12x12x6cm, w
kolorze grafitowym. Plyta betonowa w kolorze jasnoszarym.

1.3.1.5 Balustrady zewnetrzne

Zaprojektowano balustrady i pochwyt mocowany do $ciany budynku w strefie wejsciowej.

Materiat: profile ze stali nierdzewnej, (balustrady, pochwyt z rury stalowej bezszwowej, @ pochwytu 5cm, stupki podtrzymujace
wykonanez rury stalowej bezszwowej @ 5cm oraz ptaskownikdéw 50x5mm, ciggna pomiedzy stupkami wykonane z lin stalowych
jednozwitych @ 0,3cm ). Potaczenia spawane i skrecane. Balustrady mocowane do schoddéw i do pochylni przy pomocy marek
stalowych.

1.3.1.6 Ogrodzenie:

Zaprojektowano ogrodzenie otaczajace caty teren budynku z furtka wejsciowa i brama, oraz fragment wewnetrznego ogrodzenia z
furtka, wydzielajacego strefe frontowa od ogrodu.

Ogrodzenie systemowe na podmuréwce, od frontu wysoko$é panela wypetniajagcego 100cm, na pozostatych bokach wys. panela
ok 150cm. System mocowania panela do stupkéw za pomocg listwy montazowej oraz $rub zamkowych.
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Od frontu (na granicy dziatki z ulica) ogrodzenie posadowione na podmuréwce monolitycznej. Stupki zakonczone stopg stalowg
150x100mm i przykrecone do podmuréwki. Stupki nosne do zamocowania furtki oraz bramy wjazdowej osadzone w fundamencie
monolitycznym.

Ogrodzenie poza czescig frontowg posadowione na podmuréwce ziozonej z elementéw prefabrykowanych (stopy nosnej oraz
ptyty cokotowej) takich jak proponowane przez firme Plastmet (lub réwnorzedne). Uskoki w podmuréwce, spowodowane
spadkami terenu, od 5 do 10cm. Pomiedzy gorng ptaszczyzng podmurdwki a dolng krawedzig siatki nie wiecej niz 5cm odstepu
(nie dotyczy obnizen w bezposrednim sasiedztwie stupkéw spowodowanych uskokami podmuréowki, szerokosci nie
przekraczajacej 5cm). Stupki utwierdzone w fundamencie monolitycznym.

Furtka i brama systemowe, wypetnienie takie jak w ogrodzeniu (propozycja oparta na ofercie firmy Plastmet) (lub rownorzedne).
Panel wypetniajacy o strukturze jednolitej taki jak panel P-1 firmy Prakta, ptaski, bez zataman, malowany proszkowo kolor RAL
8012

Ogrodzenie skiada sie ze stupkdéw stalowych, w przesle typowym rozstawionych w odlegtosci 251cm w osiach. Wystepujag krétsze
przesta nietypowe. Ogrodzenie systemowe na podmuréwce, od frontu wysoko$¢ panela wypetniajacego 100cm, na pozostatych
bokach wys. panela ok 150cm. Wypetnienie: panelami zgrzewanymi z pretéw pionowych i poziomych pojedynczych o przekroju
@5mm, oczko siatki 5x17,75 cm. Panel wypetniajacy o strukturze jednolitej taki jak panel P-1 firmy Prakta (lub réwnorzedne).
System mocowania panela do stupkéw za pomoca listwy montazowej oraz $rub zamkowych.

Podmuréwka: stupki ogrodzenia na catym obwodzie poza czescig frontowg majg by¢ posadowione na podmuréwce ztozonej z
elementéw prefabrykowanych (stopy nosnej oraz ptyty cokotowej) takich jak proponowane przez firme Plastmet (lub
réwnorzedne).

Ogrodzienie od frontu (na granicy z ulica Pawig i w okolicy wjazdu) posadowione na podmuréwce monolitycznej. Stupki
zakonczone stopg stalowg 150x100mm i przykrecone do podmuréwki. Stupki nosne do zamocowania furtki oraz bramy wjazdowej
osadzone w fundamencie monolitycznym.

Uskoki w podmuréwce, spowodowane spadkami terenu, od 5 do 10cm. Pomiedzy gérng ptaszczyzna podmuréwki a dolng
krawedzig siatki nie wiecej niz 5cm odstepu (nie dotyczy lokalnych obnizen spowodowanych uskokami podmurdéwki).
Fundamentowanie wykonane z betonu B20, rozdzielone szczelinami dylatacyjnymi co 12,5m.

Belka zbrojona podtuznie czterema pretami @ 10 i strzemionami @ 6. Otulina zbrojenia wynosi 3 cm.

Furtka i brama systemowe, wypetnienie takie jak w ogrodzeniu (propozycja oparta na ofercie firmy Plastmet).

Furtka dwuskrzydiowa mocowana do murkéw betonowych, skrzydio lewe blokowane. Ramiak stalowy z profili zamknietych
25x25mm w kolorze RAL 9002.

Brama wjazdowa dwuskrzydiowa, rozwierana. Otwieranie bramy elekryczne, sterowane automatycznie.

Wypetnienie systemowe z siatki takiej jak ogrodzenie w kolorze RAL 8012. Rozmieszczenie pretow poziomych takie jak na
panelach sasiednich. Wymiar oczek wypetnienia taki jak na ogrodzeniu. W przypadku koniecznos$ci zastosowania rzedu oczek o
niestandardowym wymiarze, mozliwo$¢ manewru tylko tam gdzie zmiana nie wplynie na ciggto$¢ linii pretow poziomych
wzgledem paneli sasiednich.

Wykonczenie: beton wyszlifowany, ze stepionymi ostrymi krawedziami, wykonczony zaprawg Optiroc typ ABS 430 Durolit.
Wszystkie metalowe elementy ogrodzenie malowane proszkowo na kolor RAL 8012.

Wszystkie inne elementy ogrodzenie w kolorze RAL 8012.

1.31.7 Altana

Altana ogrodowa na okragtym placyku o promieniu 308cm o nawierzchni z kostki betonowej. Posrodku altany bedzie sie
znajdowato palenisko. Dach altany bedzie oparty na o$miu stupach stojacych co 45°. Na wycinku kota wyznaczonym przez kat
135° altana bedzie otwarta na ogrdd, na pozostatej czesci zostato zaprojektowane drewniane siedzisko z podtokietnikami
zamocowanymi w rytmie stupéw konstrukcyjnych. Oparcia wykonane z gietych listew drewnianych 3x5cm.

Konstrukcja: stupy i elementy konstrukcyjne dachu o przekrojach 15x15cm, 15x5cm.

Fundamenty: monolityczne, betonowe, zbrojone, do gtebokosci —130 wzgledem posadzki.

Przekrycie dachu: blachg cynkowo-tytanowa na rabek stojacy.

Wykonczenie: drewno zabezpieczone na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

1.3.1.8 Schody pochylnie.

Zaprojektowano schody gtéwne w strefie wejsciowej, zejsciowe do kottowni, pochylnie w strefie wejsciowe;.

S1. Schody gtéwne w strefie wejsciowej

Konstrukcja: ptyta betonowa tamana, zbrojona.

Wykonczenie powierzchni: stopnie majg by¢ wykonane z elementéw kamiennych, ktérych specyfikacja znajduje sie w czesci
rysunkowej niniejszego opracowania. Spoczniki wykonczone kostkg granitowa w kolorze szarym, zgodnie z opracowaniem
,Projekt uksztattowania terenu i posadzek”

Materiaty: Plyta nosna wykonana z betonu B20, wykonczenie z granitu identycznego jak ten, z ktérego jest zrobiona kostka.

S2. Schody zejsciowe do kottowni i pochylnia:

Konstrukcja: ptyta betonowa tamana, zbrojona.

Wykonczenie powierzchni betonowych: beton wyszlifowany, ostre krawedzie stepione, pokrycie zaprawg Optiroc typ ABS 430
Durolit. Dekoracyjny watek ceglany z cegty 24x11,5x5,25.

1.3.1.9 Lampy ogrodowe, oswietlenie altany

Zaprojektowano uktad oswietlenia terenu elektrycznymi lampami $rednimi i niskimi, oraz oswietlenie altany (patrz Projekt
wykonawczy zewnetrznych instalacji elektrycznych)

1.3.2. Oczko wodne

Zaprojektowano oczko wodne w $rodkowej czesci ogrodu o powierzchni 25,7m?. Gtebokos¢ wody do 50cm. Rozwigzanie
techniczne oczka znajduje sie w czesci rysunkowej niniejszego opracowania.

Woda Do 50cm
Zwir 50cm
Gardenmata

Grunt rodzimy, oczyszczony z kamieni i ostrych korzeni
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1.3.3. Sztuczne gorki
Zaprojektowano dwie gorki, o powierzchni ok. 51 ,8m?i 228,9m? i wysokosci wzglednej odpowiednio 67 i 80.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne", pkt 1.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
e SPELNIENIA TYCH SAMYCH WtSCIWOSCI TECHNICZNYCH
e PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAKN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,
A W SZCZEGOLNOSCI SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAMIENNEGO
ROZWIAZANIA)
e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne", pkt 2.
2.2, Murki oporowe, schody terenowe

Murki szerokos$ci 25 cm i 30cm wykonane z betonu B20.
Szczegotowy zakres robot zwigzanych z niniejszg ST zawarto w specyfikacjach :

roboty zbrojeniowe - ST 01.02.00 ROBOTY ZBROJENIOWE
deskowanie i betonowanie ST 01.03.00 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
2.3. Stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy stosowa¢ stal OH17N12M2T lub réwnorzedna.

24, Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych.

Przewiduje sie

. system epoksydowo-poliuretanowy o wysokiej trwatosci (powyzej 15lat) przewidziany do stosowania w warunkach

klasyfikowanych przez ISO 12944-2 jako C2 ($rodowisko o $redniej agresywnosci korozyjnej).

. Elementy stalowe ocynkowane o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461.
2.4.1. Kraty pomostowe zgrzewane - DIN 24537 — wycieraczki
Kraty zgrzewane z ptaskownikéw nosnych o grubosci od 2 do 5 mm i specjalnie
przygotowanych pretow tgczacych (poprzecznych) o $rednicy 6 mm. Kraty
zgrzewane eliminujg mozliwo$¢ poslizgu w kazdych warunkach.
Stopnie i podesty z gretingu specjalnego, ocynkowanego ogniowo, typu J4, o

190 )
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2.5. Drewno dla konstrukciji altany.

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny byé wykonane z tarcicy iglastej lub topoli, sortowanej wytrzymatosciowo,
odpowiadajacej klasie sortowniczej okreslonej w dokumentacji projektowej i trwale oznakowane;.

Wktadki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne itp. nalezy wykonywaé z drewna twardego, na przyktad debowego, akacjowego
lub innego o zblizonej twardosci.

Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi. Zasady klasyfikacji powinny by¢
oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczacych metodach pomiaru jednej lub wiecej wtasciwosci. Klasyfikacja
wizualna lub mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-09421, PN-EN 518 lub w PN-EN 519. Klasy
wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN-338.

Klasa wytrzymato$ci drewna powinna odpowiada¢ ustaleniom projektowym oraz warto$ci wytrzymatosdci charakterystycznej
wedtug PN-B-03150:2000.

Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

Wilgotnos$¢ drewna lisciastego nie powinna przekracza¢ 15%.
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Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci powinny by¢ - w zaleznos$ci od zakresu
jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 i/lub PN-75/D-96000 oraz PN-EN 350-1-2.

Catos¢ konstrukcji drewnianej powinna by¢ zabezpieczona na dziatanie wilgoci i grzybdéw poprzez ci$nieniowe impregnowanie
elementéw w wytworni ( przed ich montazem na miejscu budowy)

Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-82/D-94021.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne". Sprzet zastosowany do wykonania zasypek
podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Szczegotowy zakres dotyczacy sprzetu zwiazanego zawarto w specyfikacjach :

roboty zbrojeniowe - ST 01.03.00 ROBOTY ZBROJENIOWE

deskowanie i betonowanie ST 01.04.00 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogolne"

4.2, Przechowywanie elementéw stalowych na placu budowy

Elementy stalowych konstrukcji powinny by¢ przechowywane na placu budowy zgodnie z wymaganiami projektu.

Zaleca sie przechowywanie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowanie powinno sie odbywa¢ na podktadach z
betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien
przekroczy¢ 1 miesigca (dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen zachowujgcych trwato$¢ w
okresie sktadowania).

4.21. Przechowywanie elementéw na budowie Elementy zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwaérni,
malowane na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy z powtokami gruntowymi powinny byé przechowywane w miejscach suchych, zadaszonych lub w magazynach.

Niedopuszczalne jest przechowywanie w warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikéw atmosferycznych. Skladowanie

powinno sie odbywa¢ na podkfadach z drewna, betonu, kamienia lub stali o wys. > 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania

nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy poddac

doktadnej kontroli w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.

4.2.2. Skfadowanie materiatéw

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ skladowane w warunkach zabezpieczajacych je
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, powinno si¢ je odizolowa¢ od podtoza warstwg folii oraz
sktadowac¢ na podktadach z materiatéw twardych, na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne", pkt 5.

. Kazdy element wyposazenia z zakupu powinien by¢é wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy $cisle
przestrzegac instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzor autorski w czasie umozliwiajgcym im zajecie
stanowiska.

. Przyjety spos6b montazu nie moze naruszac¢ statyki elementéw do ktérych wyposazenie jest montowane

o  Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na podtoze dobér elementéw mocujacych

5.2. Murki oporowe, schody terenowe

Wysokos$¢ murkéw analogiczna do istniejgcych(odtworzonych) oraz zgodnie z dokumentacjg. Powierzchnia betonu powinna by¢
réownomierna i jednorodna, bez peknie¢ i ubytkdéw, kolor ciemno — szary z lekkim potyskiem. Przy wykonaniu murkow nalezy
zwréci¢ szczegblng uwage na konieczno$¢ odpowiednio diugiego utrzymania elementéw w szalunku i ich wtasciwej pielegnacji,
co jest warunkiem uzyskania ciemno- szarego koloru.

Wszystkie powierzchnie murkéw zabezpieczone przed wnikaniem wody przy pomocy preparatow uszczelniajgcych, z zatozeniem,
ze powierzchnia murkéw nie moze ulec przebarwieniu, zmianom faktury, czy potysku.

Powierzchnie muru oporowego do wysokosci 10 cm ponizej poziomu gleby mogg byé zabezpieczone przeciwwodnie
preparatami innego typu nie spetniajgcymi warunku niezmiennosci koloru. Murki oporowe posadowione na warstwie 10 cm
betonu podktadowego B10. Wzdtuz murkéw od strony terenu nieutwardzonego nalezy przewidzie¢ wykonanie opaski zwirowe;j
szeroko$ci 20 cm i gtebokosci 15 cm. Warstwa zwiru oddzielona od gleby opaska z tworzywa sztucznego utozong tak, aby byta
nie widoczna na powierzchni.

Przygotowanie podioza pod murki w postaci warstwy chudego betonu B7,5, wierzch warstwy betonowej wyznaczy¢ przed
wykonaniem palikami lub szpilkami. Warstwa chudego betonu powinna mie¢ grubos¢ 10 cm £ 2 cm i szerokos¢ umozliwiajacg
wstawienie szalunkéw.

5.2.1. Izolacje bitumiczne murkéw ponizej poziomu terenu.

Ponizej poziomu terenu elementy zelbetowe zabezpieczone przeciwwilgociowo. Materiaty izolacyjne powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢é zgodne z
normg PN-B-27617/A1:1997.
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Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane sa nastepujace materiaty:

- roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998

- inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych

stosowanych materiatéw i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

IZOHAN 1ZOBUD WM preparat nie wymaga wktadek zbrojacych ani tynku wyréwnawczego odporny na wysokie cisnienie wody
(do 0,8 MPa) daje wyprawy o wystarczajacej twardosci i wysokiej elastycznosci bezrozpuszczalnikowy nadaje sie na
wszystkie podtoza mineralne, przykrywajacy rysy mozna go stosowaé na podtozach suchych i wilgotnych

Sktad wodna emulsja asfaltow, kauczukéw, wypetniaczy
i dodatkéw modyfikujgcych
Czas wysychania 6 godzin
Zasypywanie wykopu po 3 dobach
Odpornos¢ na deszcz po 12 godzinach
Przyczepnos$é korcowa do betonu nie mniej niz 0,08 MPa
Gestosé 1,07 kg/dm3
Odporno$¢ na wode pod ci$nieniem 0,8 MPa przy warstwie o grubo$ci 4 mm
Zdolnos$¢ klejenia 1,80 MPa
Mostkowanie rys 5 mm
Temperatura stosowania od + 5°C do + 30°C
Atest higieniczny PZH HK/B/0386/01/2003
Certyfikat na znak B PCBC B/13/10100/03
Zgodno$c¢ z PN:B:24000

5.3. Stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowaé w warunkach warsztatowych (warsztaty przygotowane do obrébki stali
nierdzewnej) i dostarczyé na budowe do montazu. Wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowa¢, powierzchnie i narozniki
muszg by¢ gtadkie. Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej muszg by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i zniszczeniem za
pomocg folii ochronnej. Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez ciecie, wiercenie oraz spawanie na budowie
jest zabronione. Do wykonywania elementéw ze stali nierdzewnej nalezy stosowaé stal OH17N12M2T lub réwnorzedna.

Obrébke stali nalezy wykonywaé przyrzadami przeznaczonymi do obroébki stali nierdzewnej. Sposéb wykonczenia powierzchni do
ustalenia przez Architekta po przedstawieniu probek.

5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne elementéow stalowych malowanych na miejscu budowy .

Przewiduje sie system epoksydowo-poliuretanowy o wysokiej trwatosci (powyzej 15lat) przewidziany do stosowania w warunkach
klasyfikowanych przez ISO 12944-2 jako C3 (Srodowisko o $redniej agresywnosci korozyjnej).
Przygotowanie podtoza:

. Powierzchnie podtoza przed malowaniem powinny by¢ czyste, suche i pozbawione zanieczyszczen. Takze zaolejenia i
zattuszczenia podtoza powinny by¢ usuniete.

. Przygotowanie podioza metodg strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa2,5 wg PN-ISO8501-1. Jezeli
powierzchnia ulegnie utlenieniu w czasie pomiedzy $rutowaniem a aplikacjq powinna by¢ doczyszczona do
specyficznego standardu wizualnego. Defekty podtoza ujawnione w czasie oczyszczania strumieniowo-$ciernego
powinny by¢ zagruntowane, zaszpachlowane lub potraktowane w odpowiedni sposéb.

Kategoria korozyjnosci atmosfery C3
Sposéb przygotowania podioza wg PN-ISO 8501-1- Sa 2.5
Zestaw malarski wg Katalogu ,AKZO-NOBEL": (lub analogiczny)

. INTERGARD 251 dwusktadnikowy podktad epoksydowy pigmentowy fosforanem cynku 1 warstwa, gr. warstwy 50 pm

. INTERGARD 475 HS grubopowiokowy miedzywarstwowy dwusktadnikowy podkiad epoksydowy - 1 warstwa, gr.
warstwy 100 ym

. INTERTHANE 990 dwusktadnikowy powierzchniowy poliuretan akrylowy - 1 warstwa, gr. warstwy 50 pym Catkowita
grubos¢ powtoki 200 pm. Kolor wg. Dokumentacji Projektowej

Rozpatrywac¢ tacznie z ‘"Instrukcjg zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca powtok malarskich" oraz
instrukcja ITB 305 ,Zabezpieczenie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych”. Po wykonaniu potaczen montazowych
spawanych, wzdtuz wykonanych spoin na szeroko$ci 5 cm z kazdej strony nalezy dokonaé powtdrnego zabezpieczenia
antykorozyjnego zestawem malarskim o uktadzie warstw jak wyzej (nadzér budowy powinien odebraé zamalowane miejsce pod
wzgledem prawidtowosci wykonania).

5.4.1. Przygotowanie podloza

Stosowanie ochronnych systeméw malarskich na powierzchni elementéw konstrukcji stalowych wymaga odpowiedniego
przygotowania powierzchni. Powierzchnie przed malowaniem nie moga by¢: zanieczyszczone smarami, olejami, solami, pokryte
zgorzeling walcownicza, rdzg, starymi powtokami lakierowymi.

Ostateczny efekt przygotowania - oczyszczenie do odpowiedniego stopnia czystosci - zalezy od zastosowanych metod
czyszczenia. Powinien on by¢ przyjety zgodnie z danymi (wymaganiami) producenta wyrobu lub wedtug wymagan zawartych w
aprobatach technicznych. Przyjmujac stopien oczyszczenia, nalezy

uwzgledni¢ rowniez trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego, ktéra zalezy w znacznym stopniu od sposobu oczyszczenia.

5.4.2. Ocena przygotowania podtoza - odbiér podioza
Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie po jej oczyszczeniu, tzn. nie pézniej niz w 1 godz. od
zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce wiasciwosci powtok:
e wyglad powierzchni ocenia sie wedtug PN-ISO 8501-1,
. stopien przygotowania powierzchni okres$la sie, porownujac stan podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO
8501-1,
. chropowatos¢, okreslajacg w umownej skali profil powierzchni, ocenia sie wedtug PN-EN ISO 8503-2,
e  zapylenie okresla sie wedtug PN-EN ISO 8502-3,
e w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym s$rodowisku ocene obecnos$ci zattuszczen wedtug
metody uzgodnionej z inwestorem na jego zyczenie,
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. obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9 (przewodnos$é
roztworu).
Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac¢ z powierzchni metodg tamponowg zgodnie z PN-EN ISO 8502-2 lub metoda
Bresle'a podang w PN-EN ISO 8502-6.

5.4.3. Warunki naktadania

Warunki przeprowadzania prac malarskich zawierajg karty katalogowe i instrukcje stosowania wyrobéw malarskich.
Temperatura malowanego podtoza nie moze by¢ wyzsza niz 40 °C, nie powinno ono by¢ réwniez nastonecznione.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconej opadami oraz kondensujgcg parg wodng. Temperatura podtoza musi
by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni - o 7 °C. Wyznaczenie
temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4.
Najlepsza jako$¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 °C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajacej
atmosfery ponizej 85%.
Uwaga: Stosowanie niektérych wyrobow mozliwe jest w innych warunkach klimatycznych niz to podano wyze;j.
Zalecane warunki naktadania powinny by¢ przedstawione w instrukcji producenta wyrobu.
W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni
oraz stosowa¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczenia wydzielonego do malowania, ale nie bezposrednio na malowane
powierzchnie.
Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone pokrycie malarskie przed oddaniem do eksploatacji powinno by¢ sezonowane przez
okres 7-14 dni (o ile instrukcje producenta nie stanowig inaczej) w warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze
$wiezo naniesiong powlokg malarska nie powinny by¢ poddane bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych (o ile jest to
mozliwe) oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.
W przypadku koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w niekorzystnych warunkach atmosferycznych
(np. na skutek zmian pogody), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwosci stosowa¢ nawiew
cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.
Kontrola warunkéw wykonania wymalowan powinna obejmowac okreslenie:

. temperatury otoczenia,

e  temperatury podioza,

e  wilgotnosci wzglednej powietrza,

. temperatury punktu rosy.
Dane te nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

5.5. Elementy stalowe ocynkowane.

5.5.1. Dokumenty wymagane do przyjecia na budowe elementéw ocynkowanych
Dokumenty potrzebne do przyjecia:

e projekt techniczny zawierajacy zestawienie elementéw konstrukgji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych
obejmujaca wymagania w zakresie: odmiany powtoki, obrébki powierzchniowej, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu, wyrazonej w gramach na metr kwadratowy lub grubosci w pm.

. dokumenty z wytwérni (cynkowni), gdzie wykonano powioki cynkowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane takie, jak w
projekcie oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN I1SO 1461.

5.5.2. Skfadowanie elementéw stalowych.

Sktadowanie elementow konstrukcji stalowych ocynkowanych powinno odbywaé sie w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN 1SO 12944-2 lub PN-EN 12500, bez wystepowania narazer mechanicznych.

Nie dopuszcza sie ukfadania konstrukcji bezposrednio na podfozu. Elementy konstrukcji muszg by¢ sktadowane na podktadach
na wysokosci co najmniej 300 mm od poziomu terenu, w sposéb uniemozliwiajacy gromadzenie sie¢ opadéw atmosferycznych i
zanieczyszczen mechanicznych.

Pakiety uktadane w stosy powinny by¢ przektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci pozwalajacej na swobodne
wprowadzenie zawiesia linowego w celu ich dalszego transportu.

5.5.3. Naprawy powstatych podczas transportu i montazu uszkodzen powtoki

Zamawiajacy bezposrednio po otrzymaniu konstrukcji powinien dokonaé naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i
przetadunkéw. Miejsca uszkodzone powinny by¢ oczyszczone do stopnia czysto$ci wymaganego w normie i pokryte cynkiem
metodq natryskiwania cieplnego wedtug PN-EN 22063. W uzgodnieniu

z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie farbg na spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suche;j
powioce taka liczbg warstw, aby sumaryczna grubosé powtok wynosita o 30 um wiecej od grubosci powtoki cynkowej na danym
elemencie.

Stosowane farby powinny mie¢ certyfikaty lub deklaracje na zgodno$¢ z Polska Norma lub aprobatg techniczna.

5.6. Wykonanie elementéw drewnianych dla konstrukcji altany.

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej lub topoli, sortowanej wytrzymatosciowo,

Tarcica iglasta sortowana wytrzymato$ciowo powinna byé przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do odpowiedniej klasy
wytrzymatosciowej na podstawie oznaczen (cechowania), cech i parametréw wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych i wad
obrébki. Stosowanie tarcicy iglastej ogélnego przeznaczenia wedtug PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach
obowigzuje do czasu objecia klasyfikacjg wytrzymatosciowg wszystkich jej sortymentéw. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej
sortowanej wytrzymatosciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 przez upowaznione osoby,
na przyktad kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy.

5.6.1. taczniki mechaniczne

taczniki mechaniczne stosowane w potaczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi, $rub, wkretéw do
drewna, sworzni, pier$cieni zebatych itp. powinny spetnia¢é wymagania PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich
wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

kaczniki typu ptytek kolczastych powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.
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taczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg - w zaleznosci od klasy uzytkowania - zgodnie z PN-B-03150:2000
oraz WTWIORB ,Zabezpieczenia antykorozyjne". Trojwymiarowe taczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB: ZUAT-15/11.17/2003 lub ETAG nr 015.

5.6.2. Preparaty do zabezpieczania drewna i materialéw drewnopochodnych

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatbw drewnopochodnych przed korozjg biologiczng powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielania
aprobat technicznych - ZUAT-15/V1.06/2002. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopochodnych przed ogniem
powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdbw drewnopochodnych przed dziataniem korozji chemicznej powinny spetnia¢
wymagania podane w aprobatach technicznych. Konstrukcje znajdujgce sie w Srodowisku agresywnym powinny by¢
zabezpieczone.

5.7. Oczko wodne oraz sztuczne gorki

Zaprojektowano oczko wodne w $rodkowej czesci ogrodu o powierzchni 25,7m?. Glebokosé wody do 50cm. Rozwiazanie
techniczne oczka znajduje sie w czesci rysunkowej niniejszego opracowania.

Woda Do 50cm
Zwir 50cm
Gardenmata

Grunt rodzimy, oczyszczony z kamieni i ostrych korzeni

Jako dekoracje oczka zaprojektowano rosliny wodne i nabrzezne (patrz Projekt wykonawczy zieleni). Oczko nie jest
przystosowane do hodowli zwierzat wodnych. Oczko jest wyposazone w pompe wyprowadzajacg strumien wody na kamienie
dekoracyjne utozone na stoku gorki , u ktérej stop lezy oczko, ktéra pozwala takze na przepompowanie wody z oczka do studni
chtonnej

Zaprojektowano dwie gorki, o powierzchni ok. 51 ,8m?i 228,9m? i wysokosci wzglednej odpowiednio 67 i 80.

Warstwy projektowanych gorek:

Stok gérki od strony oczka wodnego:

Warstwa dekoracyjna Duze kamienie Ok.20cm
Gardenmata
Grunt rodzimy, oczyszczony z kamieni i ostrych korzeni
Sztuczna gorka:

Humus i gotowa darm 10 cm

Geowidknina

Pospétka 30 cm

Geowtdknina

Grunt rodzimy 0-70 cm

Razem: 38-108 cm
5.7.1. Materiat izolacyjny - gardenmata:

Wzmocniona, hydroizolacyjna geomata bentonitowa, sktadajgca sie z warstwy bentonitu sodowego umieszczonej miedzy dwoma
geotekstyliami, z ktérych jedno jest laminowane geomembrang HDPE. Gardenmata jest przeznaczona gtéwnie do stosowania w
ogrodnictwie jako uszczelnienie podioza gruntowego stawoéw krajobrazowych, sadzawek ogrodowych, itp.

Powierzchnie stanowigce podtoze uktadanego gardenmatu ma by¢ uformowane zgodnie z projektem i zageszczone zgodnie z
wymaganiami producenta. Ma by¢ ponadto réwne, pozbawione gruzu, korzeni, ostrych kamieni, lodu i stojacej wody. Grunt
podtoza w co najmniej 80% musi sktada¢ sie z frakcji drobniejszych niz 0,25 mm.

Instalacje nalezy rozpoczyna¢ od skarp. W miejscach naroznych i na wszystkich potaczeniach pasma materiatu uktadaé¢ na
zaktad. Pasma nalezy ukfada¢ od punktu najwyzszego do najnizszego. Pasma nalezy tak uktadac, by nie byty napiete czy
naprezone, ale réwniez bez zmarszczen i fatd. Gardenmat uktadany na skarpach wymaga ustabilizowania w tym potozeniu.
Projektuje sie zakotwienie wyktadziny jest rowie kotwigcym o 30 cm szerokosci i 60 cm gtebokosci. Gardenmat nalezy uktadac na
wewnetrznej Sciance i dnie rowu, bez wywinigcia na $cianke zewnetrzna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogodlne", pkt 6.
Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowa i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne proby zgodne ze
wskazaniami dostawcéw wyposazenia.
Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami dokumentac;ji
technicznej i kartami katalogowymi.
Wyglad ocenia sig przez ogledziny i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :

. Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego muszg by¢ zamontowane w sposéb nie
naruszajacy struktury budowlane;j.
Elementy wyposazenia nie wykazujg wad wynikajacych z nieprawidtowego transportu, sktadowanie lub montazu
zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
wykonanie i kompletnos¢ potaczen ,
wykonanie powtok ochronnych,
naprawy elementow konstrukcji, potagczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.
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6.2. Kontrola wykonania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

. sprawdzenie zgodnos$ci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia zasilajacego,
z wymaganiami producenta farby,

. sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,

. sprawdzenie przygotowania podfoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

. sprawdzenie grubosci na sucho po zagruntowaniu elementow,

e zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg
katalogowa,

. ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia
sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo nanie-
siona lub nie wyschnieta powloka malarska nie powinna wykazywac¢ wtrgcen ciat obcych, krateréw, zaciekow,
niedomalowan. Po wyschnieciu nalezy przeprowadzi¢ ocene wzrokowa, na przyktad pod wzgledem jednolitosci barwy,
sity krycia i wad, takich jak: dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekanie i
zacieki,

. kontrole grubosci catego pokrycia po wyschnieciu i sezonowaniu,

. kontrole przyczepnosci do podtoza i przyczepnosci miedzywarstwowej wyschnigtej, wysezonowanej powtoki,

. kontrole porowatosci (o ile jest to wymagane).

Wyniki przeprowadzonych kontroli nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

6.3. Kontrola i przyjecie elementéw ocynkowanych
Kontrola dla kazdej partii elementéw powinna obejmowac¢ badania w zakresie:

6.3.1. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna byé srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest potaczona z podtozem,
miejsc chropowatych, odpryskoéw cynku grozgcych zranieniem) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszcza sie wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszarow, jezeli powloka ma zatozong minimalng grubosé, na przyktad wzér
w formie siatki szarych obszaréw, nieznaczng nieréwnos¢ powierzchni zewnetrznej, biata rdze (korozje cynku) na elementach
sezonowanych.
Dopuszcza sie takze powtoki ze sladami po naprawach, jezeli taczna powierzchnia, na ktérej nie natozyta sie powtoka i ktorg
nalezy naprawi¢, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze przekraczaé
wielkosci 10 cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element powinien byé ocynkowany na nowo, o ile umowa nie
stanowi inaczej.
Naprawe nalezy wykona¢ za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063) albo przez odpowiednie pokrycie
farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowanych takich systeméw. Mozliwe jest réwniez zastosowanie stopow
lutowniczych na bazie cynku. Zleceniodawca lub uzytkownik docelowy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.
Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego
miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.
Grubos$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wynosi¢ co najmniej 30 um wiecej niz wymagana wedtug tablicy 6 grubos¢
miejscowa powtoki cynkowej.
Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywaé miejsc nie pokrytych powtokachromianowa,
przy czym:
. dopuszcza sie brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzadowaniem technologicznym,
e w zaleznosci od rodzaju chromianowania powtoki mogg wystepowaé jako bezbarwne lub od jasnozoéttych do
oliwkowobrunatnych,
. dopuszcza sie wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podioza cynkowego,
. nie dopuszcza si¢ barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

6.3.2. Grubosci powtoki.

Grubos¢ bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO 2808. Dopuszczalng minimalng miejscowg
grubos¢ powtoki oraz minimalng grubo$¢ srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 6.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu krawedzi, w odlegto$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi
elementu obrabianego, powierzchni przecinanych palnikiem oraz narozy.

Tablica 6. Grubo$é powtok cynkowych

Elementy i ich grubo$¢ mm Grubos$¢ miejscowa powtoki Grubos$¢ srednia powtoki

(warto$¢ minimalna) pm (warto$¢ minimalna) pm
Stal 26 70 85
Stal >3 do <6 55 70
Stal > 1,5 do<3 45 55
Stal <1,5 35 45
Zeliwo 2 6 70 80
Zeliwo <6 60 | 70

6.3.3. Przyczepnosci

Powloka cynkowa powinna wykazywac takg przyczepno$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystgpity
odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podtoza powinna byé sprawdzana jedynie w przypadkach uzasadnionych, metodami
okreslonymi miedzy zamawiajacym a wykonawca. Przyczepno$¢ powtoki cynkowej do podioza (stali) mozna okresli¢ jedng z
metod badan opisanych nizej lub w sposob uzgodniony miedzy wytwdrcg a zamawiajacym.
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Badanie przyczepnosci mozna réwniez przeprowadzi¢ metoda jakosciowg za pomocg przeciecia powioki az do podtoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy rownolegte i cztery pod katem 60°
do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Powtoke nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami warunkow, jesli zaden z 9
rombow nie odpadt od podtoza.

Do badania przyczepnosci nalezy pobraé elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu.
Uszkodzong powtoke cynkowa po badaniu nalezy naprawic¢ farba z pytem cynkowym.

Na zadanie zamawiajacego w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym przyczepnos¢ mozna okreslic metoda dzwiekowg. Badanie
polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na korcach, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. DZzwigk petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci. Dzwigk gtuchy Swiadczy o ztej przyczepnosci
do podioza. Mitotek powinien mie¢ powierzchnie kulista o promieniu rownym 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtoki w projekcie oraz dokumentacji z cynkowni musza by¢ zgodne.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest
. 1 szt. dla elementéw pochodzacych z zakupu
. 1m’dla wykonania elementéw betonowych
. 1kg dla elementoéw stalowych
. 1 komplet dla wykonania elementéw zagospodarowania terenu

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogolne”

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegajg odbiorowi robét przez Inspektora Nadzoru.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujacym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac¢ do rodzaju konstrukcji i
wymaganego poziomu jakosci. Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie
kontrole, badania i korekty powinny by¢é udokumentowane.

8.2. Odbiér wykonanej konstrukcji

Odbiodr ostateczny nastepuje w oparciu o:
e  wpisy w dzienniku budowy dotyczace wynikow kontroli powtoki cynkowe;j
e  pomiary grubosci i ocene wizualng stanu powlok ochronnych z farby w miejscach uszkodzen powtoki cynkowe;j,
. dokumenty z wytworni oraz dokumenty dotyczace farb zabezpieczajacych (deklaracje zgodnosci, certyfikaty).

8.3. Odbior powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego
Zakres odbioru jest nastepujacy:

1. Odbior powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z p. 6.3.

2. Powtoke malarskg odbiera sie w sposob nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki malarskiej
Wyglad zewngtrzny powtoki malarskiej ocenia sie wedtug wymagan wyrobu p. 4.2.2 lub PN-EN ISO 12944-7 i zgodnie
z projektem.

B. Ocena grubosci powtoki malarskiej
Grubos$¢ powtoki malarskiej okresla sie, mierzac kazda natozong warstwe wedtug PN-EN ISO 2808 lub PN-EN ISO
2178.

C. Ocena przyczepnosci powtoki malarskiej
Przyczepnos$¢ powtoki okresla sie wedtug PN-EN ISO 2409 lub PN-EN ISO 4624.

Wyniki odbioru nalezy wpisa¢ do dziennika budowy i poréwnaé z wymaganiami projektu lub przedmiotowych norm.

9. ROZLICZANIE ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla elementéw betonowych

Ptatnos¢ za 1 m° (metr szescienny) betonu nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.
Cena jednostkowa obejmuije:

- opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki betonowe;j,

- dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkgiji, - opracowanie projektu deskowan i rusztowan,

- wykonanie deskowan, rusztowan,

- przygotowanie, transport i utozenie mieszanki z odpowiednim zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Dokumentacjg Projektowg otworéw jak réwniez wbetonowanie

potrzebnych zakotwien, marek itp.,

- wykonanie izolacji i powtok elementéw betonowych ,

- rozbiérke deskowan, rusztowan,

- wykonanie wszystkich badan przewidzianych w Specyfikacji,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie bedacych wtasnoscig Wykonawcy materiatow rozbidrkowych.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej dla robét zwigzanych z montazem elementéw stalowych

9.3.

9.4.

Przygotowanie stanowisk i wykonczenie pod montaz elementéw stalowych
Wytworzenie elementéw stalowych zgodnie z Dokumentacjg

Montaz w miejscu wbudowania

Ewentualne dopasowanie i wyregulowanie zgodnie z Dokumentacjg
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego oraz powtok malarskich
Usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen powtok

uprzatniecie miejsca robot

Cena jednostki obmiarowej dla elementéw drewnianej altany

przywiezienia materiatow i dostarczenie ich do miejsca wbudowania
wykonanie wymiany elementow konstrukcji altany w miejscu wbudowania
kontrola prawidtowosci i zgodnosci z dokumentacjg wykonania oraz zabezpieczenia elementow

Cena jednostki obmiarowej dla elementow zagospodarowania terenu

przywiezienia materiatow i dostarczenie ich do miejsca wbudowania
wykonanie elementéw w miejscu wbudowania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
kontrola prawidtowosci i zgodnosci z dokumentacjg wykonania oraz zabezpieczenia elementow

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery
PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
magnetyczna

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 4624:2003 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 8502-2: 2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych
powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3: 2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z ta§ma samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4: 2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-6: 2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda
Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9: 2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8503-2: 1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.

Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania

profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 12944-4: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes$é 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czgs$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdéw malarskich. Czes$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systemdéw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czesc¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowacji

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok

PN-ISO 8501-1:

1996/Ap 1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok

PN-ISO 8501-1/Adl 1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1)
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PN-ISO 8501-1/Adl: 1998/Ap 1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok
(Dodatek Ad 1)

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok

PN-ISO 8501-2:

1998/Ap 1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunigciu tych powtok

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza
PN-H-04684:1997  Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza

PN-EN 385:2002 Ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania
produkcyjne

PN-EN 460:1997 Trwato$¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Naturalna trwato$¢ drewna litego. Wytyczne
dotyczace wymagan w zakresie trwatosci drewna stosowanego w klasach zagrozenia

PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm dotyczacych sortowania
wytrzymato$ciowego metodg wizualng

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo

metodg maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych

PN-EN 844-3:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 3: Terminy ogdlne dotyczace tarcicy

PN-EN 844-4:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Czesc¢ 4: Terminy dotyczace wilgotnosci

PN-EN 844-6:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 6: Terminy dotyczace wymiaréw tarcicy
PN-EN 844-9:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 9: Terminy dotyczace cech tarcicy

PN-EN 844-10:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 10: Terminy dotyczace przebarwien i uszkodzen
grzybowych

PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 11: Terminy dotyczace uszkodzen
powodowanych przez owady

PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 12: Terminy uzupetniajace i indeks ogélny
PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych
PN-EN 975-1:2002  Tarcica. Klasyfikacja drewna lisciastego na podstawie wygladu. Czes¢ 1: Dab i buk

PN-EN 1059:2000 Konstrukcje drewniane. Wymagania produkcyjne dotyczace wigzaréw wykonywanych z
zastosowaniem plytek kolczastych

PN-EN 1611-1:2002 Tarcica. Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu. Czes$¢ 1: Europejskie swierki,
jodty, sosny i daglezje

PN-EN 13271:2002 taczniki do drewna. Nosnosci charakterystyczne i i modut podatnos$ci ztgczy

EN 14545 Konstrukcje drewniane. taczniki typu wktadek. Wymagania

EN 14592 Konstrukcje drewniane. taczniki. Wymagania
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